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Vollautomatische Filterpriifung

Produktionstester
bei laufender Produktion

Ausgangssituation

Steigende Qualitdtsanforderungen an Produktions- Vorteile der vollautomatisierten Filterpriifung:
prozesse erfordern immer haufiger eine 100-Pro-
zent-Kontrolle bei der Filterprifung. Daraus resul-
tieren sehr kurze Taktzeiten bis zu 3 Sekunden.
Fiir diese Herausforderung hat Topas eine Losung: ® Wettbewerbsvorteil durch verbesserte Qualitats-
Unsere Module fir die vollautomatisierte Filterpri- standards

fung konnen flexibel in jede Produktionslinie inte-
griert - und individuell angepasst werden. Unsere
Kerntechnologien Aerosolgenerierung, Aerosolkon-
ditionierung und Aerosolanalyse werden in jeder an- ® Vollautomatische Datenerfassung und riickfihr-

e Maximale Prifdichte durch Umsetzbarkeit einer
100% Kontrolle

e Sehr hoher Automatisierungsgrad in der Durch-
fihrung der Messung

wendungsspezifischen Systemldsung konsequent bare Messdatenverwaltung
umgesetzt.
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Spezifikationen

Anwendungsgebiete: Beispiele Software
Prifung von SPS-Software mit offen gelegter Schnittstelle zur
e Integritat von Medizinfiltern Systemansteuerung und Messdatenerfassung
o Integrale Effizienzmessung von HEPA-Filter- (Umsetzung kundenseitig)
patronen
e Produktionskontrolle keramischer Abgasfilter
(GPF, DPF)

Geratetechnische Umsetzung

Messstationen fiir vollintegrierte
Qualitatskontrolle von Medizinfiltern

Technische Daten

Prifvolumenstrom 28,3 /min .... 1200 m*/h
anwendungsspezifisch
Taktzeiten >3s, je nach Anzahl der

Messtationen

Betriebsmodus 24/7

Geratekombination zur Aerosolgenerierung, Aerosolkonditio- Aerosolsubstanzen DEHS, Paraffinél
nierung und Aerosolanalyse

Aerosolgenerierung
Atomizer Aerosolgeneratoren der Serie ATM

Aerosolkonditionierung
Verdinnungssysteme der Serie DIL
Probenumschaltung der Serie SYS 520

Aerosolanalyse
Optische Partikelzahler oder Kondensationskern-

zéhler namhafter Hersteller (anwendungsspezi-
fisch)

Messstationen fiir vollintegrierte
Qualitatskontrolle von keramischen Abgasfiltern
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